
Ｆ 

設定回数 目標値／データ ステップ チャンネル 

現在値／データ 現在回数 

パラメータ 

Ｒ 位完 アブソ 工完 Ｃ完 Ａ完 Ｂ完 ＮＧ 不足 Ｍ１ レディ Ｍ２ Ｍ３ ＥＲＲ ＬＢ ＯＴ 

Ｍ１ Ｍ２ Ｍ３ 

継続 

計算 終了 

運転 記憶 割込 パラ メータ 手動 

アブソ 

キーによる現在値修正値 
アサリ 

停止補正 
外部現在値修正 
 
 
Ｕターンモード 

０ 
１ 

 １１ 
１２ 

１４ 
１５ 

１３ 

オーバーランパルス １６ 

パルス補正（実移動量） 

目標値上限値 
目標値下限値 
Ａ戻し目標値 
Ｂ戻し目標値 
加減速範囲 

２０ 
２１ 

２３ 
２４ 

２２ 

戻し速度比率 ２５ 

最低速度比率 

＋パルス補正計算値 
－パルス補正計算値 

逃しＦ寸法 

２９ 
３０ 

３２ 

３５ 

３１ 

逃しＲ寸法 
３６ 

１７ 

１８ 
１９ 

ＯＫ範囲 
２６ 
２７ 

２８ 

位置決め速度比率 
手動高速比率 

手動低速比率 

２ 機械パラメータ 

３３ 
３４ 

３７ 

補正モニター 

不足オフセット寸法 

継続 

LADAKH-16V11

1 ２ 3 4 5
6 7 8 9 0

モード データ チャン 
ネル 

アブソ 
計算 Ｍ 

回数 

書込 

目標 

必要長 

必要長 

修正方向 

ステップ 

モード 

クリア 

運転 

変更 
可能 
 

終了 

（＋１） 

（－１） 

パルス補正（発生パルス数） 

位完 

逃し完 

●　位置決めピッチと回数の設定から、減算方向へインク（定寸）位置決めを行ないます。
（カッター、鋸等のアサリ寸法を自動補正）

●　アナログ電圧出力により、スムースで高精度な位置決めを行ないます。

●　位置決めと位置決めの間に、逃がし制御が出来ます。

●　任意の位置に、アブソ設定も可能です。

■ＬＡＤＡＫＨ-１６Ｖ１１主な仕様

項　目 内　　　　　　　容

位置決め範囲

制御内容

計数入力

データ容量

入力応答周波数

制御入力信号

制御出力信号

０～９９９９.９ｍｍ（0.1ｍｍ単位時）

インク設定による定寸位置決めと、位置決

め回数の制御（減算方式）

１９９ＣＨ×３７ステップ（回数は９９回）

可逆用９０°位相差　Ａ／Ｂ２信号

１４ＫＨｚ（８４ｍ／分　０.１ｍｍ／Ｐ時）

スタートストップＡ戻し Ｂ戻しＣ戻しタイミング

ステップクリア逃がし±ＬＳ±ＯＴ外部ＣＨ

Ｄ/Ａ出力Ｆ出力Ｒ出力位置完アブソ完工程完

L16V11  970910

項　目

制御出力信号

表　示

電　源

停電補償

電池寿命

形　状

接　続

外形寸法

内　　　　　　　容

Ｃ完Ａ完Ｂ完ＮＧ不足Ｍ(１～３) 割込逃がし完

現在値目標値ＣＨステップ回数------ＬＥＤ表示

出力モニタデータ表示モード表示-----ランプ表示

ＡＣ１００Ｖ　５０／６０Ｈｚ（200V制作可）

リチウム電池で、データ.現在値を記憶

約８～１０ケ年

パネル取付けタイプ

裏面端子接続

最大　Ｗ３４０×Ｈ１８０×Ｄ１４０（ｍｍ）

１軸用位置決めコントローラー ＬＡＤＡＫＨ－１６Ｖ１１

電圧出力　多ＣＨ多ステップコントローラー

電源 
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１ ２ ３ ４ ５ ６ ７ ８ ９ １０ １１ １２ １３ １４ １５ １６ １７ １８ １９ ２０ ２１ ２２ ２７ ２８ ２９ ３０ 
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Ｈ
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Ｃ
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Ｃ
Ｈ
 

寸 法 検 出 器  
１０ ２０ ４０ ８０ 
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Ｅ
Ｖ
 

逃
し
完
 

Ｆ
 

Ｅ
Ｒ
Ｒ
 

３１ ３２ ３３ ３４ ３５ ３６ ３７ ３８ ３９ ４０ ４１ ４２ ４３ ４４ ４５ ４６ ４７ ４８ ４９ ５０ ５１ ５２ ５７ ５８ ５９ ６０ ５４ ５５ ５６ ５３ 
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逃
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 １００ 

Ｃ
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手
動
 

修
正
 

Ｚ
相
 

外 部 チ ャ ン ネ ル  

用途
建築材板取　板金加工　木工加工
アルミ切断　プラスチック・ゴム加工
石材・鉄骨加工　その他各種用途

端子図

Ｚ相修正可能


